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L RIASSUNTO 




L' invenzione riguarda un dispositivo (1) per ,1' applicazione e 
termoretrazione di etichette in materiale plastico comprendente 


la 
un 



corpo centrale (2) e un corpo esterno (3), mobili coassialmente uno 
entro I'altro per azione di un elemento iniettore (14), posizionati in 
maniera tale da creare una intercapedine (20) tra di essi, e sagomati 
in maniera tale da poter accogliere una etichetta (19) da applicare, e 
posizionarla attorno alia superficie esterna . del contenitore (18) 
stesso, essendo previsti mezzi (16) per immettere aria calda in detta 
intercapedine (20) , in maniera tale da realizzare la termoretrazione 
dell' etichetta (19), essendo inoltre previsti mezzi (4) per riportare 
il corpo esterno (3) nella posizione di riposo, dopo avere interrotto 
1' azione su detto elemento iniettore (14). L' invenzione riguarda 
inoltre un procedimento per 1' applicazione di dette etichette- 

I : 



M. DISEGNO 




"'^2003 4 000 1 28 

. DESCRIZIONE 

a corredo di una domanda di brevetto per invenzione 
industriale avente per titolo: 

"Dispositive per 1 * applicazione e la termoretrazione 
di etichette in materiale plastico, e procedimento 
per I'applicazione di dette etichette" 
, Titolare: Enrico Ghini 
Inventore: Enrico Ghini 

. * ★ * 

La presente invenzione riguarda un dispositivo 
per l^'applicazione e la termoretrazione di etichette 
in materiale plastico, e un procedimento per I'appli- 
cazione di dette etichette. 

Piu dettagliatamente, 1' invenzione riguarda un 
dispositivo del tipo detto che consente di applicare 
e termoretrarre le etichette in una singola operazio- 
ne. 

Come e ben noto^ 1' etichettatura di contenitori 
per prodotti alimentari e non, pud essere realizzata 
impiegando etichette realizzate da un film plastico, 
prevalentemente stampato, avente la proprieta di re- 
stringersi sotto I'azione del calore, e indicate co- 
munemente come film termoretraibile. 

II film plastico e di sottile spessore, indica- 
tivamente dai 25 ai 75 micron e pud essere ricavato 



da diversi polimeri. Prevalent emente, detto film 6 
realizzato in PVC, in PET e OPS. Dette etichette sono 
realizzate piegando e saldando (o incollando) una 
banda di film in modo da ottenere un elemento tubola- 
re^ unendo quindi i due lembi della banda di film se~ 
condo quella che potrebbe essere definita una genera- 
trice del cilindro cosl ottenuto. 

L' elemento tubolare viene appiattito e awolto 
in bobine, destinate ad alimentare le macchine che 
applicano le etichette ricavate da tale materiale, 
mediante taglio trasversale in porzioni di lunghezza 
predeterminata . In ogni caso la realizzazione delle 
etichette e la loro alimentazione alia apparecchiatu- 
ra per 1' applicazione al contenitore non.sono oggetto 
della presente domanda di brevetto, e non saranno de- 
scritte in ulteriore dettaglio nel seguito. 
Questo tipo di etichetta e definite nel settore 
'"Shrink Sleeve'', ovverosia manicotto restringibile, 
la cui proprieta di restringimento venendo attivata 
mediante esposizione al calore. 

Attualmente, le tecniche per la applicazione di 
etichette tipo Shrink Sleeve, prevedono tre fasi 
principali del procedimento, distinte e successive 
I'una dall'altra, e precisamente : 



alimentazione da bobina e taglio a passo 
dell ' elemento tubolare ; 

- applicazione sul contenitore della etichetta Shrink 
Sleeve cosi ricavata; 

- esposizione al calore per ottenere la termoretra- 
zione dell' etichetta e quindi I'aderenza al conteni- 
tore, 

Attualmente, quest' ultima fase 6 realizzata con 
vari sistemi, ma comunque, sempre successivamente 
all' applicazione dell' etichetta, e con dispositivi 
assolutamente diversi e sepa.rati da quelli impiegati 
per 1' applicazione della Shrink Sleeve sul contenito- 
re. 

A tal fine, vengono in particolare utilizzati 
un tunnel con circolazione di aria riscaldata e/o va- 
pore acqueo, getti di aria riscaldata, generati da 
elettroveritilatori con termoresistenze, che investono 
il contenitore durante il suo passaggio. 

Alia luce di quanto sopra, appare bene evidente 
come sia necessaria una soluzione come quella propo- 
sta secondo la presente invenzione, che consente di 
eseguire contestualmente le operazioni di applicazio- 
he/posizionamento e termoretrazione dell' etichetta 
sul contenitore. 
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Questi ed altri risultati sono ottenuti, secon- 
do la presente invenzione, proponendo un dispositive 
Che consente di effettuare contestualmente le opera- 
zioni di applicazione/posizionamento e termoretrazio- 
ne dell'etichetta. 

Forma pertanto oggetto specific© della presente 
invenzione un dispositive per 1' applicazione e la 
termoretrazione di etichette in materiale plastico 
comprendente un corpo cent rale e un corpo esterno, 
mobili coassialmente uno entro I'altro per azione di 
un element© iniettore, p©sizi©nati in maniera tale da 
creare una intercapedine tra di essi, e sag©mati in 
maniera tale da p©ter accogliere una etichetta da ap- 
plicare, e posizionarla •att©rn© alia superficie 
esterna del c©ntenit©re stesso, essend© previsti mez- 
zi per immettere aria calda in detta intercapedine, 
in maniera tale da realizzare la termoretrazione 
dell' etichetta, essend© in©ltre previsti mezzi per 
rip©rtare il c©rp© estern© nella p©sizi©ne di riposo, 
dopo avere interrotto 1' azione su dett© element© 
iniett©re . 

In una forma di realizzazione del disp©sitivo 
sec©nd© 1' invenzi©ne, pud essere previst© un element© 
di base, su cui e acccppiat© s©lidalmente dett© c©rp© 
central e. 



In particolare, secondo l' invenzione, detto 
corpo centrale e di forma essenzialmente cilindrica, 
con rastrematura superiore verso I'esterno, e inter- 
namente cavo, con parte superiore chiusa. 

Ulteriormente, detto corpo centrale cavo pu6 
prevedere una serie di aperture di sezione rettango- 
lare, in particolare quattro, disposte radialmente 
sulla superficie esterna del corpo cilindrico, nella 
parte conica, in corrispondenza del bordo superiore. 

Inoltre, sulla superficie del corpo centrale 
sono ricavate scanalature, pref eribilmente quattro, 
disposte longitudinalmente e di profondit^ tale da 
attraversare lo spessore della parete. 

Ancora secondo 1' invenzione, detto corpo ester- 
no e costituito da tubo sostanzialmente cilindrico di 
diametro interne maggiore rispetto a quello esterno 
di detto corpo centrale, montato coassiale al corpo 
centrale stesso, essendo previsto uno ispessimento 
alia base del tubo che realizza un anello di tenuta. 

Ulteriormente, secondo 1' invenzione, detto t\abo 
costituente il corpo esterno presenta sulla parete 
interna una serie di appendici, pref eribilmente quat- 
tro, in numero corrispondente a quello di dette sca- 
nalature del corpo centrale, che inseriscono nelle 



-7- 



scanalatuire e sporgono all' interne della parete inr 
terna del corpo centrale, 

Sempre secondo 1' invenzione, detti mezzi per 
riportare il corpo. esterno nella posizione di riposo 
sono costituiti da una molla. 

Ulteriormente , secondo 1' invenzione, detta base 
6 di forma parallelepipeda con un foro passante se- 
condo I'asse verticals dell' insieme base - corpo cen- 
trale di dimension! sufficient! al passaggio 
dell' elemento iniettore 

In particolare, 1' accoppiamento tra base e cor- 
po centrale pud avvenire per saldatura, avvitatura o 
simili . 

Ancora secondo 1' invenzione, detto elemento 
iniettore e costituito da un tubo sostanzialmente ci- 
lindrico esterno tale da' potersi agevolmente inserire 
all' interne del corpo centrale, detto elemento iniet- 
tore essendo dotato d! una corsa in movimento verti- 
cale, ottenuta mediante mezzi attuatori, ad esempio 
costituiti da un cilindro pneumatico, 

Sempre secondo 1' invenzione, detto elemento 
iniettore e collegato ad un flusso generate da una 
sorgente di calore, quale ad esempio ad un elettro- 
ventilatore con termoresistenze, mediante un tubo te- 
lescopico, o a un condotto di vapore d'acqua. 



Ulteriormente^ secondo 1' invenzione, detto di- 
spositive pud essere previsto su di un carosello ro- 
tante sul piano verticale o orizzontale, su un nastro 
o catena a maglie piatte, un sistema meccanico, ecc. 

Secondo I'invenzone possono essere previsti una 
pluralitii di dispositivi, agenti contemporaneamente e 
disposti secondo una conf igurazione idonea alia linea 
di produzione. 

L'invenzione riguarda inbltre un procediinento 
per 1 ' applicazione di dette etichette comprendente le 
fasi di: 

alimentare le etichette in corrispondenza 
dell' intercapedine tra il corpo centrale e quello 
esterno; 

- si porta il dispositivo con I'asse verticale del 
contenitore da etichettare mediante sistemi di tra- 
sporto ; 

- si mantiene il dispositivo allineato con il conte- 
nitore e con I'elemento iniettore durante la fase di 
applicazione e tentioretrazione della etichetta; 

- si aziona I'attuatore che realizza la corsa verti- 
cale dell' eleitiento iniettore, inserendolo nel dispo- 
sitivo e muovendo il corpo esterno, in maniera da 
portare anche 1' etichetta in posizione attofno al 
contenitore; 



si attiva la sorgente di calore collegata 
all'elemento iniettore, realizzando la termoretrazio- 
ne dell' etichetta sul contenitore; 

- si rimuove il corpo esterno da intprno al conteni- 
tore etichettato. 

La presente invenzione verra ora descritta, a 
titolo illustrativo, ma non limitativo, secondo sue 
forme preferite di realizzazione, con particolare ri- 
ferimento alle figure dei disegni allegati, in cui: 

la figura 1 e una vista prospettica di una for- 
ma di realizzazione del dispositive secondo 
1' invenzione; 

la figura 2 e una vista prospettica del corpo 
centrale del dispositivo di figura 1; 

la figura 3 e una vista dall'alto del corpo di 
figura 2; 

la figura 4 e una vista in sezione presa lungo 
la linea IV-IV di figura 3; 

la figura 5 e una vista parziale del corpo di 
figura 2; 

la figura 6 ^ una vista prospettica del corpo 
esterno del dispositivo di figura 1; 

. la figura 7 e una vista dall'alto del corpo di 
figura 6;. - 
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la figura 8 e una vista in sezione presa lungo 
la linea VIII-VIII di figura 7; 

la figura 9 e una vista parziale del corpo di 
figura 6; 

la figura 10 6 una vista prospettica della mol- 
la del dispositive di figura 1; 

la figura 11 e una vista prospettica, parzial- 
mente in spaccato^ del corpi interno ed esterno e 
della molla, assemblati; 

la figura 12 6 una vista prospettica della base 
del dispositivo secondo 1' invenzione; 

la figura 13 h una vista prospettica 
dell' iniettore del dispositivo secondo 1' invenzione; 

la figura ' 14 6 una vista prospettica 
dell' iniettore di figura 13 applicato ad un termoven^ 
tilatore, mediante un tubo telescopico; 

la figura 15 e una vista prospettica in esplo- 
sione di una differente forma di realizzazione 
dell' iniettore accoppiato al corpo esterno; 

la figura 16 6 una vista prospettica di una 
macchina che prevede il dispositivo secondo 
1' invenzione; 

le figure 17a - 17e mostrano la sequenza di po- 
sizionamento dell' etichetta mediante il dispositivo 



secondo 1' invenzione, nel caso di posizionamento dal 
basso dell' etichetta; 

la figura 18 6 una vista prospettica del dispo- 
sitive secorido I'invenzione con di verso tipo di con- 
tenitore; e 

la figura 19 6 una. vista dall'alto del disposi- 
tive di figura 18. 

Nel seguito verr^ descritta una forma di realizzazio- 
ne del dispositive secondo I'invenzione studiata per 
I'applicazione dell' etichetta dal basso, in partico- 
lare su di una vaschetta ad esempio per yogurt e si- 
mili prodotti, ma 6 bene evident e come la stessa so- 
luzione possa essere applicata anche per 
I'applicazione dall'alto dell' etichetta, e su un tipd 
di contenitore differente. 

Inoltre, si vuole sottolineare come il sistema 
di movimentazione del dispositive secondo 
1' invenzione, per portarle in posizione di applica- 
zione dell' etichetta pu6 variare in funzione della 
linea di produzione, della tipologia del contenitore 
su cui applicare 1' etichetta, e del prodotte in esse 
contenuto . 

Con riferimento alle figure dei disegni allega- 
ti, verra descritta 1' applicazione del dispositive 
secondo I'invenzione su di un contenitore di forma 
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cilindrica^ ad esempio quelli utilizzati per lo yo- 
gurt, aventi dimerisioni di circa SOiran di diametro e 
eOiran di altezza. 

Come si pud vedere osservando le figure dei di- 
segni allegati, il dispositive secondo I'invenzione 
prevede un insieme di parti assemblate, che verranno 
descritte nel seguito, che potra essere indicate ge- 
nericamente come navetta 1. Sostanzialmente, la na- 
vetta 1 e costituita da quattro element i, e precisa- 
mente un corpo cent rale 2, un corpo esterno 3, un 
molla 4 e una base 5. 

Osservando ora le figure da 2 a 5, si pud os- 
servare come detto corpo centrale 2 sia di forma es- 
senzialmente cilindrica, rastremato superiormente con 
una leggera coniciti. L' interne e di detto corpo 2 e 
cavo e la base superiore chiusa. 

Una serie di aperture 6 o finestre di sezione 
rettangolare, quattro nel caso in esempio, sono di- 
sposte radialmente sulla superficie esterna del ci- 
lindro 2, nella parte coriica, vicina al bordo supe- 
riore. Dette aperture mettono in comunicazione con 
1' esterno la cavita interna 7 del corpo centrale 2. 

Inoltre, sulla superficie del corpo centrale 2 
sono ricavate delle scanalature 8, quattro nel caso 
in esempio, disposte verticalmente, e aventi prof on- 
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ditS tale da attraversare lo spessore della parete 
del corpo centrale 2. Dette scanalature 8 si estendo- 
no da circa lOxran al di sopra del bordo inferiore del 
corpo centrale 2 sino ad un piano immaginario, norma- 
le all'asse del corpo centrale 2 e passante circa per 
la base di dette finestre 6. 

Osservando ora le figure da 6 a 9 e mostrato il 
corpo esterno 3, costituito, nella forma di realizza- 
zione illustrata, da un tubo sostanzialmente cilin- 
drico, con diametro interne di 2-3 mm maggiore di 
quelle esterno di detto corpo centrale 2, e montato 
coassialmente al corpo centrale 2 stesso. 

II posizionamento reciproco tra corpo centrale 
2 e corpo esterno 3 e garantita da un ispessimento 9 
previsto alia base del corpo 3, che realizza un anel- 
lo di tenuta, aumentando il diametro interna del cor- 
po esterno 3 a contatto con il corpo centrale 2 per 
una altezza di 3-5 mm. In ogni caso, il rapporto di- 
mensionale e tale da permettere lo scorrimento agevo-" 
le del corpo esterno 3 rispetto al corpo centrale 2. ' 

Detto corpo esterno 3 presenta, sulla parete 
interna, una serie di appendici 10, in questo caso 
quattro come le scanalature 8 del corpo centrale 2. 



Dette appendici 10 si inseriscono in dette sea- 
nalature 8, e sporgono all'' interno della parete in- 
terna del corpo centrale 2, 

In figura 10 6 mostrata la molla 4 del disposi- 
tivo 1 o navetta secondo 1' invenzione . Detta molla 4 
6 una normale molla cilindrica a compressione montata 
all'interno del corpo centrale 2. 

Quando la navetta 1 ^ assemblata, la molla 4 6 
leggermente compressa: il piano superiore della molla 

4 agisce contro un bordo anulare 11 ricavato 
all'interno del corpo centrale 2, mentre il piano in- 
feriore della molla 4 appoggia su denti 12 ricavati 
all' estremita inferiore delle appendici 10 (vedere la 
figura 9 e la figura 11) . 

Osservando ora la figura 12, e mostrata la base 

5 della navetta 1 secondo 1' invenzione, di forma pa- 
rallelepipeda, sulla cui faccia superiore e montato 
il corpo centrale 2, Detta base 5 presenta un foro 
passante 13, realizzato secondo I'asse verticale 
dell'insieme base 5 - corpo centrale 2, di dimensioni 
sufficienti al passaggio dell'' "iniettore (che verra 
descritto nel seguito) . 

Si realizzer^ un accoppiamento solidale tra 
corpo centrale 2 e base 5 della navetta 1, mediant e 
saldatura, avvitatura o altro, detto accoppiamento 
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non essendo una caratteristica essenziale per il fun- 
zionamento del dispositive secondo 1' invenzione. 

Una volta asseinblati i quattro elementi della 
navetta 1, come mostrato in figura 1, si ha un dispo- 
sitivo* che presenta un' intercapedine tra i corpi cen- 
trale 2 ed esterno 3, e la spinta della molla 4 tiene 
in posizione il corpo esterno 3 premendolo contro la 
base 5. 

Per 1' applicazione dell' etichetta^ il disposi- 
tivo secondo I'invenzione richiede la previsione di 
un iniettore, separate dalla navetta 1, e che verra 
descritto in maggiore dettaglio nel seguito. 

In particolare (vedere figura 13), I'iniettore 
14 6 costituito da un tubo sostanzialmente cilindri- 
CO, esterno, tale da potersi agevolmente inserire 
all' interne della navetta 1, in particolare 
all' interne del corpo cent rale 2. 

L'iniettore 14 ^ provvisto di una corsa in mo- 
vimento verticale, ottenuta ad esempio mediante un 
cilindre pneumatico (non mostrato) , o altro sistema 
di attuazione, che non fa parte della presente inven- 
zione, e che quindi non verr^ descritto in maggiore 
dettaglio, e dovr^ essere connesso al flusso generate 
da una sorgente di calere (anch'essa non mostrata) . 
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Per esempio, detto iniettore pud essere colle- 
gato, mediante un tubo telescopico 15 ad un elettro- 
ventilatore 16, prowisto di termoresistenze, o a un 
condotto di vapore d' accjua . 

Come gi^ esposto in precedenza, la base S e la 
molla 4 non sono element! essenziali del dispositive 
1 secondo 1' invenzione, ed essi , potrebbero essere so- 
stituiti da soluzioni equivalent!, . sempre rientranti 
nell'ambito di protezione della presente invenzione. 

Poiche detta molla 4 6 prevista al fine di ga- 
rantire che il corpo esterno 3 ritorni in posizione 
dopo il sollevamento, la- stessa funzione potrebbe, ad 
esempio, essere ottenuta anche agganciando il corpo 
esterno 3 a delle griff e 17, che potrebbero essere 
realizzate sull' iniettore 14 (si veda la soluzione di 
figura 15) . 

Inoltre, detta base 4 6 solo un elemento per 
utilizzato per stabiliaizare il dispositivo 1 secondo 
1' invenzione. Detta base diventa e inutile se il gor- 
po centrale 3 viene fissato ad un sisteraa di movimen- 
to meccanico, come ad esempio un carosello rotante 
del tipo illustrato in figura 16, 

Si vuole ancora una volta sottolineare come il 
sistema di alimentazione mostrato in figura 16, che 
prevede un carosello 18 rotante, cui vengono alimen- 
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tati i vasetti 19 su cui si deve applicare 
I'etichetta tipo Shrink Sleeve, non e parte 
dell'invenzione e potr^ variare in funzione della ap- 
plicazione del dispositive second© 1' invenzione. 

Osservando anche la figura 17 La macchina che 
ricava mediante taglio da bobina tubolare le Shrink 
Sleeve, dif ferentemente da quanto avviene nelle ap- 
plicazioni conosciute dove la Shrink Sleeve sulla na- 
vetta, in particolare nell' intercapedine tra il corpo 
centrale e quello esterno (dis.ll pos.l). 

Venendo ora ad osservare le figure 17a - 17e, 
si pu6 osservare la sequenza del posizionamento 
dell'etichetta dal basso con il dispositivo secondo 
1' invenzione. 

esegue 1' alimentazione da bobi- 
na ed il taglio delle etichette tipo Shrink Sleeve, 
anch'essa non fa parte dell' invenzione. 

Dopo aver ricevuto la Shrink Sleeve 19 (figura 
17a) , la navetta 1 viene portata in allineamento con 
I'asse verticale del contenitore 18 da etichettare 
(figura 17b) mediante sistemi di trasporto (non mo- 
strati) che non costituiscono pgrte essenziale del 
dispositivo secondo I' invenzione. 

Come intuitive, infatti la navetta 1 potrebbe 
essere trasportata sia da un nastro o da una catena a 
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maglie piatte (analoga a quelle impiegate per il tra- 
sporto delle bottiglie nelle linee di conf ezionamen- 
to) , sia essere vincolata ad un sistema meccanico, 
per esempio un carosello 18 rotante sul piano vertl- 
cale o orizzontale (come quello mostrato in figura 
16) . 

In ogni caso, la navetta 1, in posizione stati- 
ca o in movimento sincrono a quello del contenitore 
19, dovra essere tenuta in posizione allineata con il 
contenitore 19 e con I'iniettore 14 durante la fase 
di applicazione e termoretrazione della etichetta 
Shrink Sleeve (figure 17b - 17 e) . 

Azionando I'attuatore (non mostrato) che rea- 
lizza la corsa verticale dell' iniettore 14, esso si 
inserisce nella navetta 1 dal foro 13 della base 5 e 
solleva il corpo esterno 3, spingendo sulle facce in- 
feriori delle appendici 12, solidali al corpo 3 stes- 
so e comprimendo la molla 4 (figura 17c). 

Con tale movimento si ottiene anche il solleva- 
mento della etichetta Shrink Sleeve, il cui bordo in- 
feriore appoggia appunto sulle appendici 12 del corpo 
esterno 3 e la calza attorno al contenitore 19 sovra- 
stante. II contenitore 19 si trovera a questo punto 
awolto dalla etichetta Shrink Sleeve e inserito nel 
corpo esterno 3, 
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Si attiva ora la sorgente di calore collegata 
all' iniettore 14, per esempio il termoventilatore 16, 
per cui 11 flusso dell' aria calda attraversa 
I'iniettbre 14, entra nel corpo centrale 2 e fuorie- 
sce dalle finestre 6. L'anello 9 alia base del corpo 
esterno 3, aderente alia superficie esterna del corpo 
centrale 2, impedisce al flusso d'aria calda di di- 
sperdersi verso il basso, ottimizzandone lo sfrutta- 
itiento . 

L' aria calda inviata deve quindi f luire verso 
I'alto, nell' intercapedine tra il corpo esterno 3 e 
il contenitore 19, riscaldando I'etichetta Shrink 
Sleeve e causandone la termoretrazione. 

Una volta completata la retrazione, I'iniettore 
14 rientra al di sotto del piano inferiore della base 
5 della navetta 1, seguito in questo movimento, per 
effetto della molla 4, dal corpo esterno 3. Si disim- 
pegna in tal modo anche il contenitore 19, etichetta- 
to. 

Le figure 18 e 19 sono state allegate per dimo- 
strate come la soluzione secondo la presente inven- 
zione possa essere utilizzata indif f erentemente con 
contenitori 19 di forma differente da qviella a sezio- 
ne circolare, ad esempio la forma a sezione ottagona- 
le mostrata nelle due figure. Cio che importante e 
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che si abbia 1' intercapedine 20 tra corpo interno 2 e 
contenitore 19, per potere effettuare I'operazione di 
termoretrazione descritta* 

II dispositive descritto puo essere configurate 
per operare anche su contenitori non cilindrici, at- 
traverso I'opportuna realizzazione dei vari elementi 
con' forme simili a quelle dei contenitori da trat ta- 
re. 

Comunque contenitori tronco conici o a sezione 
poligonale (per eseitipio ottagonali) possono essere 
■lavorati con navette a corpo esterno cilindrico, in 
quanto il volume dell' intercapedine all' interno della 
quale avviene la retrazione resta in ogni caso molto 
ridotto . 

Da quanto sopra, si evince come il dispositive 
secondo I'invenzione consenta di ottenere una miglio- 
re efficacia e rapidita di esecuzione rispetto ai ri- 
sultati che potrebbero ottenere, ad esempio, con 
I'impiego di un tunnel a circolazione d' aria calda, 
dove la dispersione dell'energia termica non convo- 
gliata direttamente ne circoscritta alia etichetta 
Shrink Sleeve 6 molto maggiore* 

Questo risultato si ottiene principalmente al 
ridotto volume da riscaldare intorno al contenitore, 
limitato appunto dal corpo esterno 3, all' interno del 
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RIVENDICAZIONI 
1. Dispositivo per 1' applicazione e la termore- 
trazione di etichette in materiale plastico, caratte- 
rizzato dal fatto di comprendere un corpo centrale e 
un corpo esterno^ mobili coassialmente , uno entro 
I'altro per azione di un elemento iniettore, posizio- 
nati in maniera tale da creare una intercapedine tra 
di essi, e sagomati in maniera tale da poter acco- 
gliere una etichetta da applicare, e posizionarla at- 
torno alia superficie esterna del contenitore stesso^ 
essendo previsti mezzi per immettere aria calda in 
detta intercapedine, in maniera tale da realizzare la 
termoretrazione dell' etichetta, essendo inoltre pre- 
visti mezzi per riportare il corpo esterno nella po- 
sizione di riposo, dopo avere interrotto 1' azione su 
detto elemento iniettore. 

2. Dispositivo secondo la rivendicazione 1, ca- 
ratterizzato dal fatto che 6 previsto un elemento di 
base, su cui e accoppiato solidalmente detto corpo 
centrale . 

3* Dispositivo secondo la rivendicazione 1 o 2, 
caratterizzato dal fatto che detto corpo centrale 6 
di forma essenzialmente cilindrica, con rastrematura 
superiors verso 1' esterno, e internamente cavo, con 
parte superiore chiusa. 
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4. Dispositivo secondo la rivendicazione 3, ca- 
ratterizzato dal fatto che detto corpo centrale cavo 
prevede una serie di aperture di sezione rettangola- 
re, in particolare quattro, disposte radialmente sul- 
la superficie esterna del corpo cilindrico, nella 
parte conica, in corrispondenza del bordo superiore. 

5. Dispositivo secondo la rivendicazione 3 o 4, 
caratterizzato dal fatto che sulla superficie del 
corpo centrale sono ricavate scanalature, preferibil- 
mente quattro, disposte longitudinalmente e di pro- 
fondita tale da attraversare lo spessore della pare- 
te. 

6. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni 
precedenti,. caratterizzato dal fatto che detto corpo 
esterno e costituito da tubo sostanzialmente cilin- 
drico di diametro interno maggiore rispetto a quelle 
esterno di detto corpo centrale, montato coassiale al 
corpo centrale stesso, essendo previsto uno ispessi- 
mento alia base del tubo che realizza un anello di 
tenuta. 

7. Dispositivo secondo la rivendicazione 6, ca- 
ratterizzato dal fatto che detto tubo costituente il 
corpo esterno presenta sulla parete interna una serie 
di appendici, pref eribilmente quattro, in numero cor- 
rispondente a quelle di dette scanalature del corpo 
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centrales che inseriscono nelle scanalature e sporgo- 
no all'interno della parete interna del corpo centra- 
le. 

8. Dispositive secondo una delle rivendicazioni 
precedenti, caratterizzato dal fatto che detti mezzi 
per riportare il corpo esterno nella posizione di ri- 
poso sono costituiti da una molla. 

9. Dispositive secondo una delle rivendicazioni 
precedenti 2 - Br caratterizzato dal fatto che detta 
base e di forma parallelepipeda con un foro passante 
secondo I'asse verticale dell' insieme base - corpo 
centrale di dimension! sufficient! al passaggio 
dell' elemento iniettore . 

10. Dispositive secondo la rivendicazione 9, 
caratterizzato dal fatto che 1' accoppiamento tra base 
e corpo centrale avviene per saldatura, avvitatura o 
simili. 

11. Dispositivo secondo una delle rivendicazio- 
ni precedenti, caratterizzato dal fatto che detto 
elemento iniettore e costituito da un tubo - sostan- 
zialmente cilindrico esterno tale da potersi agevol- 
mente inserire all' interne del corpo centrale. 

12. Dispositivo secondo la rivendicazione 11, 
caratterizzato dal fatto che detto elemento iniettore 
e dotato di una corsa in raovimento verticale, ottenu- 
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ta mediante mezzi attuatori, ad esempio costituiti da 
un cilindro pneumatico. 

13. Dispositivo secondo la rivendicazione 11 o 
12 f caratterizzato dal fatto che detto elemento 
iniettore % collegato ad un flusso generate da una 
sorgente di calore, quale ad esempio ad un elettro- 
ventilatore con termoresistenze, mediante un tubo te- 
lescopico, o a un condotto di vapore d'acqua. 

14 . Dispositivo secondo una delle rivendicazio- 
ni precedent!, caratterizzato dal fatto che detto di- 
spositivo e previsto su di un carosello rotante sul 
piano verticale o orizzontale, su un nastro o catena 
a maglie piatte, un sistema meccanico, ecc. 

15. Dispositivo secondo una delle rivendicazio- 
ni precedent!, caratterizzato dal fatto che sono pre- 
visti una pluralita di dispositivi, agenti contempo- 
raneamente e disposti s.econdo una conf igurazione ido- 
nea alia linea di produzione. 

16. Procedimento per 1 ' applicazione di dette 
etichette caratterizzato dal fatto di comprendere le 
fasi di: 

alimentare le etichette in corrispondenza 
•dell^ intercapedine tra il corpo centrale e quello 
esterho; 
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- si porta il dispositive con I'asse verticals del 
contenitore da etichettare mediante sistemi di tra- 
sporto ; 

- si mantiene il dispositivo allineato con il conte- 
nitore e con 1' elemento iniettore durante la f ase di 
applicazione e termoretrazione della etichetta; 

- si aziona I'attuatore che realizza la corsa verti- 
cale dell'' elemento iniettore, inserendolo nel dispo- 
sitivo e muovendo il corpo esterno, in maniera da 
portare anche 1' etichetta in posizione attorno al 
contenitore; 

- si attiva la sorgente di calore collegata 
all' elemento iniettore, realizzando la termoretrazio- 
ne dell' etichetta sul contenitore; 

- si rimuove il corpo esterno da intorno al conteni- 
tore etichettato.' 

Roma, 2 ^ MAR. 2003 

p.p.: Enrico Ghini 

ING. BARZMIO' & ZANA;RpO feOMA S.p.A. CJ/ 
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